修枝剪
一、使用说明：
1.1新枝剪在使用时，一定要先从细枝条开始修剪，磨合10-20次之后再修剪稍微粗一些的枝条，在一定程度上可以减少剪刃出现缺口的问题。
1.2在使用时不要扭转修枝剪，如果修枝剪被扭成图C （顺时针）中的状态，上下剪片会互相挤压发生啃咬现象而被损坏；如果被扭成图A（逆时针）中的状态，修剪时会在上下剪片间产生间隙而无法确保平滑修剪或出现夹树皮的现象。正确使用应该是按照图B所示--剪刃垂直枝条、剪身与枝条有一定的夹角。
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1.3在修剪过程中如果遇到阻力（一次剪不动），不要继续用力，需要将修枝剪移出，更换一个角度重新下剪，或者采用手锯操作，否则容易出现崩刃的情况。
2、 VA系列砧铁剪在首次使用或者更换剪片后，用力握住手柄然后松开，这样反复3-4次，可以有效的避免夹树皮现象。
[bookmark: _GoBack]3、VS系列修枝剪，首次使用时请先从细枝条开始修剪；使用完毕用力握紧手柄，将锁扣推进卡槽入位。
二、保养：
任何锐利的工具如果不加以保养都会变钝，这个规则同样适用于爱丽斯（ARS）产品，尽管ARS工厂建立了严格的质量控制标准。每次使用后，用浸有少量油（机油或者植物油）的布清理剪身上淤积的树脂，然后涂上防锈油，锈和（或）树脂淤积在剪身上将影响修枝剪的使用寿命。
三、剪刃研磨：
1、如图D所示，张开剪刃，油磨石垂直刃口外线、磨石与剪身20度夹角进行研磨；
2、如图E所示油磨石垂直刃口外线、磨石与剪身呈一定夹角在剪刃上磨出0.2-0.3mm宽度的刃面。
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